PR

SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 500

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 500

ADIABOX NFG 500

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucién mas econdmica
para enfriar el ambiente, garantiza un aire sano
y agradable. El enfriamiento por evaporacion®,
es un principio 100 % natural y muy simple:
el aire caliente se enfria al pasar a través de un
intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas lluvias.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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DESCRIPCION

Cuando el aire caliente entra en contacto
con el agua, se produce la evaporacion.
La energia necesaria para producir la
evaporacion del agua se extrae del
aire, y cuando se produce este proceso,
el aire se enfria. Para reproducir este
principio totalmente natural, se hace
pasar simplemente aire caliente en un
intercambiador himedo.

Los enfriadores de aire son
sencillos, porlo tanto poco propensos
a averiarse.

No consideran compresor ni circuito
frigorifico de alta presién; solo una
bomba de circulacién, una electrovalvula
de agua, y una valvula de vaciado que
garantiza su funcionamiento.

* Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior.

La Humedad Relativa (HR) disminuye
cuando la temperatura aumenta,
efectividad que aumenta con |la
temperatura; el enfriamiento maximo se
produce cuando la temperatura es mas
elevada.

GAMA ADIABOX NFG
ADIABOX NFG

existe también para
diferentes caudales de aire maximo:

» ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG 6.000
» ADIABOX NFG 9.000
» ADIABOX NFG 12.000
» ADIABOX NFG 20.000
» ADIABOX NFG 30.000
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MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria)

INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,
espesor: 100 mm.

Proteccidn del intercambiador: anti mosquito metdlico
(opcional)

CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 500 m3/h
ALIMENTACION ELECTRICA ¢ 230 VAC
CONEXION ELECTRICA « 3G (1,5 mm?)
ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar
CONEXION DE DESAGUE * DN32 macho a enroscar

ENTRADA DE AGUA ¢ Proteccién: filtro de succién
integrado 0,5 mm

Electrovalvula: latén 1/2" con control asistido

CONEXION DE DESAGUE * Cuerpo polipropileno cierre
con pistén

FILTRACION DE AIRE (opcional)

TEMPERATURAS DE SOPLADO
(eficacia del intercambiador: 85 %)

TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)

20 25 30 35 40 45
HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
30 % 12,1 15,9 19,7 23,5 27,4 31,4
40 % 13,5 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

HR: humedad relativa



ADIABOX NFG
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Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

* Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

e Anomalia en un flotador

e Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vélvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad esté equipada con un regulador que permite:

e La puesta en marcha automatica de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

 La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite més alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

* La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
* La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

 La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacidn del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

* La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA

180
160
140
120
100 -
80 -
60 —

0
200 300 400 500
caudal (m3/h)

AP (Pa)
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SOUCHIER BOULLET

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU
GESTION ENERGETIQUE

11 rue des Campanules - CS 30066
77436 MARNE-LA-VALLEE cedex 02
FRANCIA

T.+ 33 (0)160 37 79 61
F.+33(0)160 37 79 89

WWW.SOUCHIER-BOULLET.COM

En funcién de la evoluciéon de los
conocimientos y de las técnicas,
SOUCHIER - BOULLET se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso
la composicién y las condiciones
jll de uso de sus materiales. Fotos e
ilustraciones no contractuales.

ultima actualizacién: abril 2017

adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serda, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademads
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabatica

Aire extraido Aire l':,ueVO
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabética

Aire extraido Aire nouevo
26°C 302 (od
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabética

0 T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE
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SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 1.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 1.000

ADIABOX NFG 1.000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucién mas econdmica

para enfriar el ambiente, garantiza un aire sano

y agradable. El enfriamiento por evaporacion®,

es un principio 100 % natural y muy simple:
el aire caliente se enfria al pasar a través de un
intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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DESCRIPCION

Cuando el aire caliente entra en contacto
con el agua, se produce la evaporacion.
La energia necesaria para producir la
evaporacion del agua se extrae del
aire, y cuando se produce este proceso,
el aire se enfria. Para reproducir este
principio totalmente natural, se hace
pasar simplemente aire caliente en un
intercambiador himedo.

* Los enfriadores de aire son
sencillos, porlo tanto poco propensos
a averiarse.

No consideran compresor ni circuito
frigorifico de alta presién; solo una
bomba de circulacién, una electrovalvula
de agua, y una valvula de vaciado que
garantiza su funcionamiento.

* Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior.

La Humedad Relativa (HR) disminuye
cuando la temperatura aumenta,
efectividad que aumenta con |la
temperatura; el enfriamiento maximo se
produce cuando la temperatura es mas
elevada.

GAMA ADIABOX NFG
ADIABOX NFG

existe también para
diferentes caudales de aire maximo:

» ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG 6.000
» ADIABOX NFG 9.000
» ADIABOX NFG 12.000
» ADIABOX NFG 20.000
» ADIABOX NFG 30.000
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MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria)

INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,
espesor: 100 mm.

Proteccidn del intercambiador: anti mosquito metdlico
(opcional)

CAUDAL DE AIRE MAXIMO « 1.000 m3h
ALIMENTACION ELECTRICA « 230 VAC

CONEXION ELECTRICA ¢ 3G (1,5 mm?)
ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar
CONEXION DE DESAGUE * DN32 macho a enroscar

ENTRADA DE AGUA ¢ Proteccién: filtro de succién
integrado 0,5 mm

Electrovéalvula: latén 1/2" con control asistido

CONEXION DE DESAGUE * Cuerpo polipropileno cierre
con pistén

FILTRACION DE AIRE (opcional)

TEMPERATURAS DE SOPLADO
(eficacia del intercambiador: 85 %)

TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)

20 25 30 35 40 45
HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
30 % 12,1 15,9 19,7 23,5 27,4 31,4
40 % 13,5 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

HR: humedad relativa



ADIABOX NFG
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Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

* Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

e Anomalia en un flotador

* Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la védlvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

e La puesta en marcha automatica de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite mas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

* La comunicacién con una GTC (Modbus)
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ADIABOX NFG

1.000

ADIA o,

S

SOUCHIER BOULLET

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU
GESTION ENERGETIQUE

11 rue des Campanules - CS 30066
77436 MARNE-LA-VALLEE cedex 02
FRANCIA

T.+ 33 (0)160 37 79 61
F.+33(0)160 37 79 89

WWW.SOUCHIER-BOULLET.COM

En funcién de la evoluciéon de los
conocimientos y de las técnicas,
SOUCHIER - BOULLET se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso
la composicién y las condiciones
jll de uso de sus materiales. Fotos e
ilustraciones no contractuales.

ultima actualizacién: abril 2017

adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serd, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademaés
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabética

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabética

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabéatica

0 T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE
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SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 3.500

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 3.500

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 3.500

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucién mas econdmica
para enfriar el ambiente, garantiza un aire sano
y agradable. El enfriamiento por evaporacion®,
es un principio 100 % natural y muy simple:
el aire caliente se enfria al pasar a través de un
intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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ADIABOX NFG

3.500

DESCRIPCION

Cuando el aire caliente entra en contacto
con el agua, se produce la evaporacion.
La energia necesaria para producir la
evaporacion del agua se extrae del
aire, y cuando se produce este proceso,
el aire se enfria. Para reproducir este
principio totalmente natural, se hace
pasar simplemente aire caliente en un
intercambiador himedo.

* Los enfriadores de aire son
sencillos, porlo tanto poco propensos
a averiarse.

No consideran compresor ni circuito
frigorifico de alta presién; solo una
bomba de circulacién, una electrovalvula
de agua, y una valvula de vaciado que
garantiza su funcionamiento.

* Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior.

La Humedad Relativa (HR) disminuye
cuando la temperatura aumenta,
efectividad que aumenta con |la
temperatura; el enfriamiento maximo se
produce cuando la temperatura es mas
elevada.

GAMA ADIABOX NFG
ADIABOX NFG

existe también para
diferentes caudales de aire maximo:

» ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG 6.000
» ADIABOX NFG 9.000
» ADIABOX NFG 12.000
» ADIABOX NFG 20.000
» ADIABOX NFG 30.000
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Posibilidad de desplazar
la caja electrénica si es
necesario.

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria)

ArribaT
1 Bajo

INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,
espesor: 100 mm.

Proteccidn del intercambiador: anti mosquito metdlico

(opcional)

CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 3.500 m3/h

ALIMENTACION ELECTRICA ¢ 230 VAC

CONEXION ELECTRICA ¢ 3G (1,5 mm?)

ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar

CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar

ENTRADA DE AGUA ¢ Proteccién: filtro de succién
integrado 0,5 mm

Electrovéalvula: latén 1/2" con control asistido

CONEXION DE DESAGUE * Cuerpo polipropileno cierre

con pistén

FILTRACION DE AIRE (opcional)

TEMPERATURAS DE SOPLADO
(eficacia del intercambiador: 85 %)

TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)

20 25 30 35 40 45
HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
30 % 12,1 15,9 19,7 285 27,4 31,4
40 % 13,5 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
50 % 14,6 19,0 23,2 27,3 31,9 36,4
60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

HR: humedad relativa




ADIABOX NFG

3.500

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

» Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalia en un flotador

* Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vdlvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activacién automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

* La puesta en marcha automética de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite mas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

* La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

* La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

e La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU
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la composicién y las condiciones
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ultima actualizacién: abril 2017

adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serd, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademaés
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabatica

0 T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE



PR

SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 6.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 6.000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 6.000

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucibn mas
econdmica para enfriar el ambiente,
garantiza un aire sano y agradable.
El enfriamiento por evaporacién®, es un
principio 100 % natural y muy simple: el
aire caliente se enfria al pasar a través de un
intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es
el enfriamiento.

*) también denominada  enfriamiento

adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica 6

incluso bio-climatizacion TAMBIEN EXISTE
EN MODELO
CUADRADO

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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Posibilidad de desplazar
la caja electrénica si es
necesario.

ADIABOX NFG DIMENSIONES * ADIABOX NFG 6.000 tambien existe

6.000 en modelo cuadrado (consultenos para mayores
. informaciones)

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria)

DESCRIPCION INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,
Cuando el aire caliente entra en contacto espesor: 100 mm.

con el agua, se produce la evaporacion. Proteccién del intercambiador: anti mosquito metalico
La energia necesaria para producir la (opcional)

evaporacion del agua se extrae del )

aire, y cuando se produce este proceso, CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 6.000 m3/h

el aire se enfria. Para reproducir este i )
principio totalmente natural, se hace ALIMENTACION ELECTRICA » 230 VAC

pasar simplemente aire caliente en un . .

sencillos, porlo tanto poco propensos
a averiarse.

No consideran compresor ni circuito ENTRADA DE AGUA ¢ Proteccidn: filtro de succién
frigorifico de alta presion; solo una integrado 0,5 mm

bomba de circulacion, una electrovalvula F Electrovélvula: latén 1/2" con control asistido

de agua, y una valvula de vaciado que ) B

garantiza su funcionamiento. CONE)(tle DE DESAGUE ° Cuerpo polipropileno cierre
con pistén

CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar

* Un aire fresco, cualquier sea la i )
temperatura del aire exterior. FILTRACION DE AIRE (opcional)
La Humedad Relativa (HR) disminuye

cuando la temperatura aumenta,
efectividad que aumenta con la TEMPERATURAS DE SOPLADO

temperatura; el enfriamiento maximo se (eficacia del intercambiador: 85 %)

produce cuando la temperatura es mas TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)
elevada. 20 25 30 35 40 45
HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
GAMA ADIABOX NFG
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
ADIABOX NFG existe también para 20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
diferentes caudales de aire maximo: 30 % 121 15.9 19,7 23,5 27.4 31,4
 ADIABOX NFG 1510]0) 40 % 13,5 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
* ADIABOX NFG  1.000 50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
« ADIABOX NFG 3.500
« ADIABOX NFG 9.000 60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
o ADIABOX NFG 12.000 70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
 ADIABOX NFG 20.000 80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

» ADIABOX NFG 30.000

HR: humedad relativa



ADIABOX NFG

6.000

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

* Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalia en un flotador

* Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la védlvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

e La puesta en marcha automatica de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite mas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

* La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serd, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademaés
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabatica

0 T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE



PR

SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 9.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 9.000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 9.000

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFGeslasolucion mas econémica
para enfriar el ambiente, garantiza un aire
sano y agradable. El enfriamiento por
evaporaciéon®, es un principio 100 % natural
y muy simple: el aire caliente se enfria al pasar a
través de un intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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ADIABOX NFG

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria
9000 ‘ ’

INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,

. espesor: 100 mm.

DESCRIPCION Proteccién del intercambiador: anti mosquito metalico
Cuando el aire caliente entra en contacto (opcional)
con el agua, se produce la evaporacion. CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 9.000 m3h

La energia necesaria para producir la

evaporacion del agua se extrae del ALIMENTACION ELECTRICA « 230 VAC

aire, y cuando se produce este proceso, i )

el aire se enfria. Para reproducir este CONEXION ELECTRICA ¢ 3G (1,5 mm?)

principio totalmente natural, se hace .

pasar simplemente aire caliente en un ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar

intercambiador himedo. ) ..
CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar

e Los enfriadores de aire son e .,
sencillos, por lo tanto poco propensos ENTRADA DE AGUA e Proteccidn: filtro de succiéon

e T, mtegradc; 0,5 mm , o
No consideran compresor ni circuito ! Electrovalvula: laton 1/2" con control asistido

frigorifico de alta presion; solo una CONEXION DE DESAGUE « Cuerpo polipropileno cierre
bomba de circulacion, una electrovalvula con pistén

de agua, y una valvula de vaciado que ) _
garantiza su funcionamiento. FILTRACION DE AIRE (opcional)

* Un aire fresco, cualquier sea la

temperatura del aire exterior. TEMPERATURAS DE SOPLADO

La Humedad Relativa (HR) disminuye (eficacia del intercambiador: 85 %)
cuando la temperatura aumenta,

efectividad que aumenta con Ia TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)
temperatura; el enfriamiento maximo se - = - = I e
produce cuando la temperatura es mas
elevada HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
10 % 9.3 12.4 15.6 18.6 21.6 24.7
GAMA ADIABOX NFG 20 % 10.7 14.3 17.8 21.2 24.7 28.3
. - 30 % 12.1 15.9 19.7 23.5 27.4 31.4
ADIABOX NFG existe también para 109, o —_— . i - o
diferentes caudales de aire maximo: . : : : : : :
ADIABOX NEG 500 50 % 14.6 19.0 23.2 27.5 31.9 36.4
L]
« ADIABOX NFG 1.000 60 % 15.8 20.2 24.7 29.3 33.9 38.5
« ADIABOX NFG 3.500 70 % 16.9 215 26.2 30.8 35.6 40.3
* ADIABOX NFG 9.000 80 % 18.0 22.7 27.5 32.3 37.2 41.9

* ADIABOX NFG 12.000
» ADIABOX NFG 20.000
» ADIABOX NFG 30.000

HR: humedad relativa



ADIABOX NFG

9000

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

* Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalia en un flotador

* Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vélvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentracion de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

e La puesta en marcha automatica de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite mas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

* La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serda, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademads
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Extracted air Fresh air
26°C 32°C
40% HR
Blown air Discharged air
27°C 30,8°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Adiabatic box
Aire extraido Aire nouevo
° 32°C
26°C
40% RH

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Adiabatic box
Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% RH

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Adiabatic box
Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% RH 40% RH

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Adiabatic box

o T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE
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SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 12.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 12.000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 12.000

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucion mas
econdmica para enfriar el ambiente,
garantiza un aire sano y agradable.
El enfriamiento por evaporacién®, es un
principio 100 % natural y muy simple:
el aire caliente se enfria al pasar a través de un
intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:
Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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ADIABOX NFG

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria
12.000 ‘ ’
INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,

. espesor: 100 mm.

DESCRIPCION Proteccién del intercambiador: anti mosquito metélico
opcional,

Cuando el aire caliente entra en contacto (op )

con el agua, se produce la evaporacion. CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 12.000 m3/h

La energia necesaria para producir la

evaporacion del agua se extrae del ALIMENTACION ELECTRICA « 230 VAC

aire, y cuando se produce este proceso, . .

el aire se enfria. Para reproducir este CONEXION ELECTRICA ¢ 3G (1,5 mm?)

principio totalmente natural, se hace i

pasar simplemente aire caliente en un ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar

intercambiador himedo. ) ..
CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar

e Los enfriadores de aire son e .,
sencillos, por lo tanto poco propensos ENTRADA DE AGUA e Proteccidn: filtro de succiéon

e mtegradc; 0,5 mm , o
No consideran compresor ni circuito ¥ Electrovalvula: latén 1/2" con control asistido

frigorifico de alta presion; solo una CONEXION DE DESAGUE * Cuerpo polipropileno cierre
bomba de circulacion, una electrovalvula con pistén

de agua, y una valvula de vaciado que ) _
garantiza su funcionamiento. FILTRACION DE AIRE (opcional)

* Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior. TEMPERATURAS DE SOPLADO
La Humedad Relativa (HR) disminuye (eficacia del intercambiador: 85 %)

cuando la  temperatura aumenta, TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)
efectividad que aumenta con |la
temperatura; el enfriamiento maximo se 20 2 30 33 40 45
prOduce Cuando |a temperatura es més HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
elevada. 10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
GAMA ADIABOX NFG 30 % 12,1 15,9 19,7 23,5 27,4 31,4
ADIABOX NFG existe también para 40 % 135 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
diferentes caudales de aire maximo: 50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
« ADIABOX NFG 500 60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
« ADIABOX NFG 1.000 70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
* ADIABOX NFG  3.500 80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

* ADIABOX NFG 6.000
« ADIABOX NFG 9.000 HR: humedad relativa
* ADIABOX NFG 20.000

» ADIABOX NFG 30.000



ADIABOX NFG

12.000

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

» Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalfa en un flotador

e Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vdlvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

* La puesta en marcha automética de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

* La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del Iimite méas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

* La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
* La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

* La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

e La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
ADIABOX N FG (CTA) de doble flujo serd, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademas
12.000 alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.
iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nouevo
BOX 26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
/ 50% HR
h ira i . Aire rechazado
SOUCHIER BOULLET Aire insuflado gy & 20,5°C
DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU 22;1 C - 4

GESTION ENERGETIQUE

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

11 rue des Campanules - CS 30066
77436 MARNE-LA-VALLEE cedex 02
FRANCIA

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
T.+ 33 (0)160 37 79 61 CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)
F.+ 33 (0)160 37 79 89

~ Caja adiabatica

WWW.SOUCHIER-BOULLET.COM Aire extraido Alr?;;l(j;evo
En funcién de la evoluciéon de los 26°C 40% HR
conocimientos y de las técnicas, 50% HR

SOUCHIER - BOULLET se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso ..
la composicién y las condiciones Aire insuflado

ll de uso de sus materiales. Fotos e 18,8°C
ilustraciones no contractuales.

altima actualizacién: abril 2017 Caja adiabatica

ALl Q05 VL 1 T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE
adexs;| 42

Aire rechazado
29,5°C




PR

SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 20.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 20.000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 20.000

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOX NFG es la solucién mas econémica
para enfriar el ambiente, garantiza un aire
sano y agradable. El enfriamiento por
evaporacién®, es un principio 100 % natural y
muy simple: el aire caliente se enfria al pasar
a través de un intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:

Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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Trampilla de
inspeccion

Seccionador I
230V

557

ADIABOX NFG

20.000

DESCRIPCION

Cuando el aire caliente entra en contacto
con el agua, se produce la evaporacion.
La energia necesaria para producir la
evaporacion del agua se extrae del
aire, y cuando se produce este proceso,
el aire se enfria. Para reproducir este
principio totalmente natural, se hace
pasar simplemente aire caliente en un
intercambiador himedo.

* Los enfriadores de aire son
sencillos, porlo tanto poco propensos
a averiarse.

No consideran compresor ni circuito
frigorifico de alta presién; solo una
bomba de circulacién, una electrovalvula
de agua, y una valvula de vaciado que
garantiza su funcionamiento.

* Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior.

La Humedad Relativa (HR) disminuye
cuando la temperatura aumenta,
efectividad que aumenta con |la
temperatura; el enfriamiento maximo se
produce cuando la temperatura es mas
elevada.

GAMA ADIABOX NFG
ADIABOX NFG

existe también para
diferentes caudales de aire maximo:

» ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG
* ADIABOX NFG
» ADIABOX NFG 6.000
» ADIABOX NFG 9.000
» ADIABOX NFG 12.000
» ADIABOX NFG 30.000

500
1.000
3.500

Trampilla de
inspeccion

1.754 1.000

877

1.869

1.397

663,5

663,5

1.600

751

751 210

=1.000 mm
Aladerechaoala
izquierda

1.350,5

/Trampilla de inspeccién

Alimentacién Agua i
NimentacionAgua .. _]

~
~
1)

Evacuacién Agua

1.634

Posibilidad de desplazar
la caja electroénica si es
necesario.

lBaj(

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria)

INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,
espesor: 100 mm.

Proteccidn del intercambiador: anti mosquito metdlico
(opcional)

CAUDAL DE AIRE MAXIMO ¢ 20.000 m3/h

ALIMENTACION ELECTRICA « 230 VAC

CONEXION ELECTRICA ¢ 3G (1,5 mm?)

ALIMENTACION DE AGUA ¢ 1/2" hembra a enroscar

CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar

ENTRADA DE AGUA ¢ Proteccién: filtro de succién
integrado 0,5 mm

Electrovéalvula: latén 1/2" con control asistido

CONEXION DE DESAGUE * Cuerpo polipropileno cierre
con pistén

FILTRACION DE AIRE (opcional)

TEMPERATURAS DE SOPLADO
(eficacia del intercambiador: 85 %)

TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)

20 25 30 35 40 45
HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
30 % 12,1 15,9 19,7 23,5 27,4 31,4
40 % 13,5 17,4 21,5 25,7 29,8 34,0
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9

HR: humedad relativa




ADIABOX NFG

20.000

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

» Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalfa en un flotador

e Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vdlvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentraciéon de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

* La puesta en marcha automética de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

* La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del Iimite méas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

* La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
* La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

* La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

e La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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ADIABOX NFG

20.000

ADIA o,

S

SOUCHIER BOULLET

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU
GESTION ENERGETIQUE

11 rue des Campanules - CS 30066
77436 MARNE-LA-VALLEE cedex 02
FRANCIA

T.+ 33 (0)160 37 79 61
F.+33(0)160 37 79 89

WWW.SOUCHIER-BOULLET.COM

En funcién de la evoluciéon de los
conocimientos y de las técnicas,
SOUCHIER - BOULLET se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso
la composicién y las condiciones
jll de uso de sus materiales. Fotos e
ilustraciones no contractuales.

ultima actualizacién: abril 2017

adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serda, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademads
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabética

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabética

Aire extraido Aire r:uevo
26°C 302 C
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabatica

o T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE



PR

SOUCHIER

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL
GESTION ENERGETIQUE

ADIABOX NFG 30.000

ENFRIADOR POR EVAPORACION

ADIABOX NFG 30 000

NF: No Fan (sin ventilador)
G: Recubrimiento

ADIABOX NFG 30.000

caudal max. (m3/h)

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ADIABOXNFGeslasolucidnmas economica
para enfriar el ambiente, garantiza un aire
sano y agradable. El enfriamiento por
evaporacién®, es un principio 100 % natural
y muy simple: el aire caliente se enfria al
pasar a través de un intercambiador de humedad.

Cuanto mas caliente es el aire mas eficaz es el
enfriamiento.

(*) también denominada enfriamiento adiabatico, climatizacion natural y ecoldgica ¢ incluso bio-climatizacion

LO MAS DESTACADO

* AHORRO DE ENERGIA:

Un consumo de agua reducido y un consumo eléctrico muy bajo en relacién
a un sistema mecénico equipado con una bateria de agua fria.

°* MANTENIMIENTO SENCILLO:
Pocas piezas en movimiento, un mantenimiento anual es suficiente (durante el
invierno).

* HUELLA ECOLOGICA LIMITADA:
No existen gases refrigerantes, porlo que no produce contaminacién; consumo
de agua optimizado con una posible recuperacién de aguas de lluvia.

°* AUSENCIA DE RIESGO DE LEGIONELA:
No hay micro gotas en el flujo de aire.
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Posibilidad de desplazar
la caja electrdnica si es
necesario.

lBajo

ADIABOX NFG

MATERIAL ¢ ALUMINIO (estructura + tornilleria
30.000 (estructd Hllerfa)
INTERCAMBIADORES ¢ MUNTERS CELDEK® 5090,

espesor: 100 mm.
Proteccidn del intercambiador: anti mosquito metdlico

DESCRIPCION

Cuando el aire caliente entra en contacto (opcional)

con el agua, se produce la evaporacion. .
La energia necesaria para producir la CAUDAL DE AIRE MAXIMO  30.000 m’/h

evaporacion del agua se extrae del < 8 .
aire, y cuando se produce este proceso, ALIMENTACION ELECTRICA ¢ 230 VAC

ell ail_’e. se enfria. Para reproducir este CONEXION ELECTRICA * 3G (1,5 mm?)
principio totalmente natural, se hace

el shigplemizilis el Gz @ W ALIMENTACION DE AGUA « 1/2" hembra a enroscar
intercambiador humedo.

. . CONEXION DE DESAGUE ¢ DN32 macho a enroscar
e Los enfriadores de aire son

sencillos, porlo tanto poco propensos ENTRADA DE AGUA e Proteccidn: filtro de succién
a averiarse. integrado 0,5 mm
No consideran compresor ni circuito b Electrovalvula: latén 1/2" con control asistido

frigorifico de alta presion; solo una i . ) , ,
bomba de circulacién, una electrovélvula CONEXION DE DESAGUE ¢ Cuerpo polipropileno cierre

con pistén

de agua, y una valvula de vaciado que
garantiza su funcionamiento. FILTRACION DE AIRE (opcional)

e Un aire fresco, cualquier sea la
temperatura del aire exterior.

La Humedad Relativa (HR) disminuye
cuando la temperatura aumenta,

TEMPERATURAS DE SOPLADO
(eficacia del intercambiador: 85 %)

efectividad que aumenta con |a TEMPERATURA DEL AIRE a la entrada del ADIABOX® (°C)
temperatura; el enfriamiento maximo se 20 25 30 35 40 45
pI'OdUCG cuando Ia temperatura €5 mas HR EXT. TEMPERATURA DEL AIRE INSUFLADO (°C)
elevada.
10 % 9,3 12,4 15,6 18,6 21,6 24,7
GAMA ADIABOX N FG 20 % 10,7 14,3 17,8 21,2 24,7 28,3
30 % 12,1 15,9 19,7 23,5 27,4 31,4
A_DIABOX NFG existe . tam,b|fen para 40 % 135 17.4 215 25,7 20,8 34,0
diferentes caudales de aire maximo:
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 31,9 36,4
* ADIABOX NFG 500 60 % 15,8 20,2 24,7 29,3 33,9 38,5
O ABIAEIGIC AR LD 70 % 16,9 21,5 26,2 30,8 35,6 40,3
« ADIABOX NFG 3.500 ? ! ! ' ! g !
« ADIABOX NFG 6.000 80 % 18,0 22,7 27,5 32,3 37,2 41,9
» ADIABOX NFG 9.000 HR: humedad relativa

* ADIABOX NFG 12.000
* ADIABOX NFG 20.000




ADIABOX NFG

30.000

Ejemplo de un médulo adiabdtico en una
central de doble flujo

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

4 flotadores comunican las posibles anomalias en la pantalla control:

* Tiempo de llenado demasiado largo
* Nivel de agua demasiado alto

* Anomalia en un flotador

* Anomalia en la bomba de circulacién
e Anomalia en la vélvula de drenaje

Los flotadores miden permanentemente la cantidad de agua evaporada, lo que
permite la activaciéon automatica de ciclos de desconcentracion de minerales
(la frecuencia de los ciclos se establece en funcidn de la calidad del agua, y se ajusta
en el momento de la puesta en marcha).

REGULACION

Cada unidad estd equipada con un regulador que permite:

e La puesta en marcha automatica de la bomba de circulacién (conservacién de la temperatura
establecida)

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria exterior (opcional):
cese del enfriamiento adiabatico cuando la hidrometria exterior es elevada

La posibilidad de conectar un sensor de hidrometria interior del limite mas alto (opcional):
mantener la humedad relativa del edificio por debajo de un determinado umbral

La posibilidad de utilizar cualquier motor para hacer funcionar los aparatos
La posibilidad de controlar el enfriador por cualquier otro sistema (contacto seco)

La posibilidad de controlar la calefaccién desde el sistema de control automatizado
(programacion del automatico personalizado para determinadas aplicaciones - opcional)

* La comunicacién con una GTC (Modbus)

PERDIDA DE CARGA DE LA CAMARA
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ADIABOX NFG

30.000

ADIA o,

S

SOUCHIER BOULLET

DESENFUMAGE ARCHITECTURAL I PORTES COUPE-FEU
GESTION ENERGETIQUE

11 rue des Campanules - CS 30066
77436 MARNE-LA-VALLEE cedex 02
FRANCIA

T.+ 33 (0)160 37 79 61
F.+33(0)160 37 79 89

WWW.SOUCHIER-BOULLET.COM

En funcién de la evoluciéon de los
conocimientos y de las técnicas,
SOUCHIER - BOULLET se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso
la composicién y las condiciones
jll de uso de sus materiales. Fotos e
ilustraciones no contractuales.

ultima actualizacién: abril 2017

adeXsi

La temperatura del aire soplado por una Central de Tratamiento de Aire
(CTA) de doble flujo serda, en verano, superior a la temperatura del
aire extraido, incluido con una sobre-ventilacién nocturna (ademads
alto costo) 6 en el caso de un edificio de bajo consumo.

iEL EDIFICIO SE CALIENTA EN VERANO!

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
40% HR

Aire rechazado
30,8°C

Aire insuflado
27°C

POSIBILIDADES DE PUESTA EN MARCHA

ADIABOX NFG puede conectarse a una toma de aire nuevo de la CTA...

Un ADIABOX NFG, equipado con sensores de temperatura y de
higrometria (equipamiento opcional), se comunica con la CTA a través
de su automatico programable (GTC/GTB).

Caja adiabéatica

Aire extraido Aire nouevo
26°C 32°C
40% HR

Aire insuflado
23,2°C

Aire rechazado
26°C

0 INSTALACION SENCILLA

...0 conectado al aire extraido de la CTA
(rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire nuevo
26°C 32°C
50% HR

Aire rechazado
29,5°C

0 NO EXISTE APORTE DE HUMEDAD EN EL AIRE INSUFLADO

...0 conectarse incluso al aire extraido y al aire insuflado de la
CTA (rendimiento del intercambiador CTA: 80 %)

Caja adiabatica

Aire extraido Aire r:uevo
26°C 302 C
50% HR 40% HR

Aire insuflado
18,8°C

Aire rechazado
29,5°C

Caja adiabatica

o T° DEL AIRE INSUFLADO LO MAS FRESCO POSIBLE



¢ QUE ES UN SISTEMA ADIABATICO?

El enfriamiento por evaporacion es un principio
natural al 100% y muy simple: el aire caliente
pasa a través de un intercambiador himedo vy
se enfria naturalmente. Cuando el aire caliente
entra en contacto con el agua, se produce una
evaporacion parcial. La energia absorbida por el
agua evaporada proviene del aire, que se refresca.
Parareproducir este principio totalmente natural,
simplemente hacemos atravesar el aire caliente

por unos paneles humectantes.

SISTEMA ECOLOGICO

Necesita s6lo agua y electricidad en pequenas
cantidades. No se emplean gases ni refrige-
rantes.

SISTEMA ECONOMICO

Bajos costes de mantenimiento y de inversion.
Ahorro financiero considerable en sus facturas
de energia.

BIENESTAR GARANTIZADO

Confort controlado [(temperatura y humedad
naturales) en los locales para garantizar el
bienestar de las personas, su salud y su seguridad.
e Ajuste de los puntos de consigna

e Sin riesgo de legionelosis

MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO

e Instalacion sencilla y comoda
* Mantenimiento minimo y durabilidad
* Raros casos de averia: pocas piezas moviles

SIN RESTRICCIONES DE CIERRE

Necesidad de aberturas constantes para
mantener una ligera sobrepresion del edificio
(evitando asimismo la entrada de aire caliente),
y para garantizar una buena renovacion del
aire; - Método de refrigeracion mas adecuado
para la eliminacion de virus y bacterias.

CARACTERISTICAS TECNICAS WETBOX 16 000

* SONDA DE TEMPERATURA

Permite el cambio del modo free-cooling al modo adiabatico cuando la
consigna de temperatura exterior supera el punto de ajuste. También
permite activar el drenaje automatico cuando la temperatura del agua
en el depdsito supera el punto de ajuste, evitando la proliferacion de
bacterias o de olores si se detiene el funcionamiento de la unidad.

 MANDO DE PARED DE DOS VELOCIDADES

Un control de pared de dos velocidades permite ajustar el caudal del
ventilador (facil de instalar, especialmente en edificios industriales y/o
comerciales).

* VALVULA DE DRENAJE

Evita la concentracion de minerales y asimismo la proliferacion de
bacterias en el depdsito. La frecuencia y duracion de los ciclos de
desconcentracion son ajustables.

* SISTEMA DE VALVULA CON FLOTADOR

El nivel del agua se mantiene a un nivel constante en el tanque gracias a
este sistema. Ademas, un flotador impide el funcionamiento del aparato
en vacio, sefalando un nivel de agua incoherente.

« MANDO DE MARCHA FORZADA
La marcha forzada garantiza el funcionamiento de la unidad en caso de
averia de una pieza otra que la bomba de agua o el ventilador.

CURVA DE CAUDAL / PERDIDA DE CARGA
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DESCRIPCION TECNICA

(1) PANEL SUPERIOR

(2) ESTRUCTURA EN POLIPROPILENO
(1)

(3) PANEL HUMECTANTE

(2)
3) (4) PANEL LATERAL
(4) (5) TUBERIA DE DESCARGA DE LA BOMBA
(5) (6) ELECTROVALVULA DE SUMINISTRO
(8) (7) BOMBA DE CIRCULACION
(6) (9) (8) VALVULA DE DRENAJE
(10)
) (11) (9) MOTOR ELECTRICO

(12) (10) TARJETA ELECTRONICA

(11) SOPORTE MOTOR

(12) CAJA PERFILADA

TEMPERATURA DEL AIRE IMPULSADO

EXHAUSTED AIR TEMPERATURE (°C) MANDO DE PARED
20 25 30 35 40 45 e
ouT. RH SUPPLY AIR TEMPERATURE (°C] El mando de pared consta de los siguientes elementos:

0% 79 24 L [E2 4l 2t * Un interruptor Off/Velocidad 1/Velocidad 2
20% 107 143 17.8 21.2 247 283 e Una luz indicadora de fallo que puede senalar:
30% 12,1 159 197 235 27,4 31,4 Falta de agua (unidad en marcha y depdsito vaciol;
40% 13,5 17,4 215 25,7 29.8 340 Peligro de congelacién (temperatura préxima a 0°C vy
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 319 364 deposito en agual; _ _
0% 158 202 7 295 9 P Problema de drenaje [d_renaje en curso y el flotador no
oo s s v s - 0 detecta el descenso de nlyel del_a)gua];

g : i ' : ' Fallo de la bomba de circulacién (temperatura del agua
g0 18.0 27 775 323 72 . superior a 25°C y la bomba no funcional.

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

* PROLIFERACION DE BACTERIAS

Bajo una temperatura inferior a 25 °C., las bacterias como la Legionela, no se desarrollan o se desarrollan poco. Cuando la
unidad deja de funcionar, si la temperatura del agua en el tanque es superior a 25 °C, este se vaciara (después de una horal y
se enjuagara automaticamente. En los paises muy calidos, la temperatura se puede ajustar a 28 C.

* EVITAR LA CONCENTRACION DE LOS MINERALES

La concentracién de minerales depende de su concentracién inicial (dureza del agua) y de la cantidad de agua evaporada. Un
agua dura alcanzard un nivel de concentracion de minerales alta mdas rapido que un agua blanda.

Un temporizador activard automaticamente el drenaje del depésito segun la siguiente frecuencia:

Agua dura: vaciado y aclarado después de 2 horas de funcionamiento de la bomba de circulacién.

Agua normal: drenaje después de 4 horas de funcionamiento de la bomba de circulacion.

Agua dulce: drenaje después de 6 horas de funcionamiento de la bomba de circulacion.

Agua de lluvia o desmineralizada: no necesita enjuague.

* CONTROL DEL NIVEL DEL AGUA
Elflotador permite mantener un nivel suficiente de agua en el tanque. Ademas, permite verificar el funcionamiento
adecuado del vaciado al inicio de este. También evita cualquier riesgo de congelacion

avisando al operario de la presencia de agua en el tanque cuando
la temperatura se aproxima a 0°C.

gena’ris
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¢ QUE ES UN SISTEMA ADIABATICO?

El enfriamiento por evaporacion es un principio
natural al 100% y muy simple: el aire caliente
pasa a través de un intercambiador himedo vy
se enfria naturalmente. Cuando el aire caliente
entra en contacto con el agua, se produce una
evaporacion parcial. La energia absorbida por el
agua evaporada proviene del aire, que se refresca.
Parareproducir este principio totalmente natural,
simplemente hacemos atravesar el aire caliente

por unos paneles humectantes.

SISTEMA ECOLOGICO

Necesita s6lo agua y electricidad en pequenas
cantidades. No se emplean gases ni refrige-
rantes.

SISTEMA ECONOMICO

Bajos costes de mantenimiento y de inversion.
Ahorro financiero considerable en sus facturas
de energia.

BIENESTAR GARANTIZADO

Confort controlado [(temperatura y humedad
naturales) en los locales para garantizar el
bienestar de las personas, su salud y su seguridad.
e Ajuste de los puntos de consigna

e Sin riesgo de legionelosis

MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO

e Instalacion sencilla y comoda
* Mantenimiento minimo y durabilidad
* Raros casos de averia: pocas piezas moviles

SIN RESTRICCIONES DE CIERRE

Necesidad de aberturas constantes para
mantener una ligera sobrepresion del edificio
(evitando asimismo la entrada de aire caliente),
y para garantizar una buena renovacion del
aire; - Método de refrigeracion mas adecuado
para la eliminacion de virus y bacterias.
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CARACTERISTICAS TECNICAS WETBOX 30 000

* SONDA DE TEMPERATURA

Permite el cambio del modo free-cooling al modo adiabatico cuando la
consigna de temperatura exterior supera el punto de ajuste. También
permite activar el drenaje automatico cuando la temperatura del agua
en el depdsito supera el punto de ajuste, evitando la proliferacion de
bacterias o de olores si se detiene el funcionamiento de la unidad.

 MANDO DE PARED DE DOS VELOCIDADES

Un control de pared de dos velocidades permite ajustar el caudal del
ventilador (facil de instalar, especialmente en edificios industriales y/o
comerciales).

* VALVULA DE DRENAJE

Evita la concentracion de minerales y asimismo la proliferacion de
bacterias en el depdsito. La frecuencia y duracion de los ciclos de
desconcentracion son ajustables.

* SISTEMA DE VALVULA CON FLOTADOR

El nivel del agua se mantiene a un nivel constante en el tanque gracias a
este sistema. Ademas, un flotador impide el funcionamiento del aparato
en vacio, sefalando un nivel de agua incoherente.

« MANDO DE MARCHA FORZADA
La marcha forzada garantiza el funcionamiento de la unidad en caso de
averia de una pieza otra que la bomba de agua o el ventilador.

CURVA DE CAUDAL / PERDIDA DE CARGA
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DESCRIPCION TECNICA

(1) PANEL SUPERIOR

(2) ESTRUCTURA EN POLIPROPILENO
(1)

(3) PANEL HUMECTANTE

(2)
3) (4) PANEL LATERAL
(4) (5) TUBERIA DE DESCARGA DE LA BOMBA
(5) (6) ELECTROVALVULA DE SUMINISTRO
(8) (7) BOMBA DE CIRCULACION
(6) (9) (8) VALVULA DE DRENAJE
(10)
) (11) (9) MOTOR ELECTRICO

(12) (10) TARJETA ELECTRONICA

(11) SOPORTE MOTOR

(12) CAJA PERFILADA

TEMPERATURA DEL AIRE IMPULSADO

EXHAUSTED AIR TEMPERATURE (°C) MANDO DE PARED
20 25 30 35 40 45 e
ouT. RH SUPPLY AIR TEMPERATURE (°C] El mando de pared consta de los siguientes elementos:

0% 79 24 L [E2 4l 2t * Un interruptor Off/Velocidad 1/Velocidad 2
20% 107 143 17.8 21.2 247 283 e Una luz indicadora de fallo que puede senalar:
30% 12,1 159 197 235 27,4 31,4 Falta de agua (unidad en marcha y depdsito vaciol;
40% 13,5 17,4 215 25,7 29.8 340 Peligro de congelacién (temperatura préxima a 0°C vy
50 % 14,6 19,0 23,2 27,5 319 364 deposito en agual; _ _
0% 158 202 7 295 9 P Problema de drenaje [d_renaje en curso y el flotador no
oo s s v s - 0 detecta el descenso de nlyel del_a)gua];

g : i ' : ' Fallo de la bomba de circulacién (temperatura del agua
g0 18.0 27 775 323 72 . superior a 25°C y la bomba no funcional.

GESTION INTELIGENTE DEL AGUA

* PROLIFERACION DE BACTERIAS

Bajo una temperatura inferior a 25 °C., las bacterias como la Legionela, no se desarrollan o se desarrollan poco. Cuando la
unidad deja de funcionar, si la temperatura del agua en el tanque es superior a 25 °C, este se vaciara (después de una horal y
se enjuagara automaticamente. En los paises muy calidos, la temperatura se puede ajustar a 28 C.

* EVITAR LA CONCENTRACION DE LOS MINERALES

La concentracién de minerales depende de su concentracién inicial (dureza del agua) y de la cantidad de agua evaporada. Un
agua dura alcanzard un nivel de concentracion de minerales alta mdas rapido que un agua blanda.

Un temporizador activard automaticamente el drenaje del depésito segun la siguiente frecuencia:

Agua dura: vaciado y aclarado después de 2 horas de funcionamiento de la bomba de circulacién.

Agua normal: drenaje después de 4 horas de funcionamiento de la bomba de circulacion.

Agua dulce: drenaje después de 6 horas de funcionamiento de la bomba de circulacion.

Agua de lluvia o desmineralizada: no necesita enjuague.

* CONTROL DEL NIVEL DEL AGUA
Elflotador permite mantener un nivel suficiente de agua en el tanque. Ademas, permite verificar el funcionamiento
adecuado del vaciado al inicio de este. También evita cualquier riesgo de congelacion

avisando al operario de la presencia de agua en el tanque cuando
la temperatura se aproxima a 0°C.
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